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Vad handlar det om?



Motivera till gott
samarbetsklimat och

kontinuerlig framtida
utveckling!

R
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Planera din arbetstid!

e Hur ska min arbetsdag se ut for
att jag ska ma bra?

- Maltider - Fika
 Rejala — lagom langa korpass

 Nar ska olika saker utforas?

» Framférhallning




Rutiner/VVanor

« Kommunikation
e Service/Underhall
e Allt annat.......... !

« GODA RUTINER GER
MOJLIGHET ATT HELA
TIDEN FOKUSERA PA
RATT SAK!
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Service &
Underhall

*Kylning

- Dammnéat

- Rengobring av kylare
- Flaktkortid

* Luftfilter

- Forfilter

- Intervall — filterbyte

* Hydraulik

- Inre lackage

- Temperatur

- Tryck : e y
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Samverkan | hela kedjan

» Toyota ar ett féretag som jobbar enligt Lean

e Anvanda personal, utrustning och tid effektivt

« Alla ska vara involverade i utvecklingsarbete

. och icke vardeskapande arbete

e Se allt arbete som larande och allt larande som
arbete

« Fatta beslut langsamt och i samforstand

« Standardiserat arbete — grund for standiga
forbattringar

L Morthern Periphery and
##i} ‘;":}(‘ firctic Programme
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L . = Utnyttjandegrader
» Realistiska mal — hur ser de ut?
= Arsvolymer

» Val kommunicerade mal. = Stressnivaer
= Trivselfaktorer

= Gemensamt accepterade mal.
= |everanser

= Matbara resultat!
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Viktigt med delmal’
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DELMAL DELMAL

FOlj upp!
= Piettar... 1 PR

= P3 ett halvar ... l MAL!

= Pa ett kvartal ...
= Paenmanad ... \ /

Utvardera!




Hur nar vi malen?

Pa egen hand
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Gemensamt
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= Pa egen hand - hur kan jag bidra?
= Gemensamma atgarder — tillsammans kan vi ...

= Extern hjalp - metodinstruktor ...

L Morthern Periphery and
##i} ‘;":}(‘ firctic Programme
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Metodinstruktoren - en
resurs, INTE en ”Irare”!_

= Tips och idéer
= Annan infallsvinkel
= Sprida vetskaper

—

g Minstrom
Maxstrom / hastighet
Startramptid
Stoppramptid

= FQ@raranpassningar
= Arbetsmetodik
= Metodval
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Metodinstruktoren -
en hjalp att se!

planera trakterna?

= Hur funkar
samarbetet
skordare/skotare?

4 = Ar vi duktiga pa att ,




Latt att gora enkla misstag
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Valj den kortaste vagen utifran
terrangforutsattningarna
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Kalkyl

= 14 ha x 250 m3f = 3500 m3f
totalt pa trakten.

= Omradet beror ca 1500 m3f

= 1500 m3f =90 lass

= 90 x 300 m (tom och
lasskorning) = 27 km
minskad kdrning!

= Vid snitthastighet 3 km/tim:
27000/3000 =9 tim minskad
kortid!

. n Morthern Pariphary and
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Metodinstruktoren -
en kalla till nytankande!

https://www.youtube.com/watch?v=IZN6Y clycOO0
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https://www.youtube.com/watch?v=lZN6YclycO0

Korteknik

Exempelfilm pa offensiv korteknik.

https://www.youtube.com/watch?v=korPyOMQdks



https://www.youtube.com/watch?v=korPy0MQdks
https://www.youtube.com/watch?v=korPy0MQdks

Ett rakneexempel

En slutavverkningsskordare avverkar under ett ar 80 000 m3f.
Medelstammen &ar 0,32 m3f. Detta innebéar att 250 000
stammar avverkas.

Genom att kdra offensivt och flytta fram basmaskinen, spar
man ca: 2 m. krankorning/trad. Med 250 000 stammar/ar blir
det 50 km. krankdrning/ar. Om 2 m. krankorning tar 0,25 s. blir
detta 35 h. krankorning/ar, utan produktion.

Om maskinen kostar 1500 kr./h. blir detta 52 500 kr./ar!
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Maskininstallningar

Basmaskin
e Arbetsvarvtal
» Hydrostatisk drift

Kran
* Min och maxstrommar
* Ramptider
e Spakinstallningar

Aggregat
» Tryck — Valsar och knivar
« Vard - Valsar och knivar
« Sag
* Apterings-instéliningar

Skaffa kunskap eller ta hjalp!

.
Matarvalsar Knivar Tilt Sag  Korsatt  Tangenter

Hastigheter ~ Tryck/tider Fastkorning  Min/max

Tryck -
Tryck vid 6ppna (Bar) i
Tryck vid stang (Bar)

ende tryc k (%)
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Ett rakneexempel

S BT

En slutavverkningsskordare avverkar under ett ar
80 000 m3f. Medelstammen ar 0,32 m3f. Detta
Innebar att 250 000 stammar avverkas.

Nagra mindre justeringar av parametrar fér matning
och sag ger en tidsvinst pa i genomsnitt 0,8
sekunder per stam. Det innebar 200 000
sekunder/ar = 56 timmar

Maskinens resultat forbattras med ca: 75 000 kr/ar!
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Anpassa metod efter
forutsattningar
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Anpassa metod efter

Lagt virkesforrad

Ub U0 o oond
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» Passar vid virkesforrad
agre an ca 120 m3f/ha.

» Kraver bra terrang.

* En skotarvag skordas |
AT tre steq.

- = FOrdel - mycket virke
per vag for skotaren
- (30 — 35 meter
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Anpassa metod efter
forutsattningar

Sektionsgallring

= Anpassar vi metoden
efter forutsattningarna?

= Har vi "slipat” pa olika
moment?

Inget uttag @
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Skillnader i tomgangstid

Maskmtid: 148.3 tun 100.0 %
OProcesstid: 35.4 tim 239% 154 s/ stem
EKrantid: 28.4 tun 192 %
BKortid: 7.6 tim 5.1%

BOvrig tid:  76.9 tim 51.9% 33.5s/stem Tomgé_ng 47.8%

15.7 s / stem

Maskintid: 219.8 tin 100.0 %
OProcesstid: 90.9 tum 41.4 % 15.
EKrantid: 93.0 tun 42.3 %

WK Grtid: 17 tun 7.7 %

BOvrig tid:  18.9 tim 8.6% 3.2 s/stem

' stem

12
L

18.5 s/ stem

Tomgang 5,8%

Skogsen trepreniimerna




Ett rakneexempel

Tomgangstid kostar pengar och tickar onédiga timmar
pa maskinerna.

Skillnaden mellan de tva maskinerna i tidigare exempel,
ar 42 %. De bada maskinerna ar extremer at bada hall.
Den ena maskinen gar enkelskift, den andra tvaskift.
Skillnaden i tid mellan de tva maskinerna &r 58 h.

Tomgangstiden skapar vardeminskning pa maskinen,
kostar | serviceavtal och forbrukar bransle till ett varde
av ca: 325 kr./h.

Kostnadsskillnaden mellan maskinerna ar 18 850
kr./man!

Pa 10 manader blir det 188 500 kr. i onddig kostnad!

Skogsen trepreniimerna




MetodinstruktOoren - en
resurs, INTE en "larare”!
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Anpassa metod efter
forutsattningar

Effektiv skotning ar svart och kraver att man tanker pa
manga parametrar.

Virkesvolym och antal sortiment

Avlaggsbehov

Turordning pa sortiment = Anpassar vi metoden efter
Sam- och systemlastning forutsattningarna?
Delomraden

Barighet och framkomlighet = Har vi "slipat” pa olika
Minimera tomkérning moment?

Effektiv pa- och avlastning
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Skogsentreprenorerna ar en rikstackande
branschorganisation for professionella,
ansvarskannande smaforetagare som
arbetar 1 och for den svenska skogen.
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